Verfahrensoptimierung der technischen Formaldehydsynthese
am Sllber'ka‘ralysa'ror'

FORKAT II, Teilprojekt C

E. Panzer, 6. Emig, Lehrstuhl fir Technische Chemie I, Universitadt Erlangen-Nirnberg, Egerlandstrafe 3, D-91058 Erlangen
Phone +49 9131 / 85 27427, Fax +49 9131 / 85 27420

Motivation

Experimentelle Ausstattung

Laboranlage mit Festbett-Rohrreaktor aus Aluminiumoxid
Analyse der Produktkomponenten in einem Gaschromatographen
Oberfldachenuntersuchungen mit REM und EDX

Reaktionssystem: CH,OH + 1/2 O, CH,0 + H,0
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Forschungsziele: Reaktionssystem

Verstindnis der Anderung der Katalysator
selektivitat wahrend der Reaktion
Quantifizierung der Alterungseffekte
Verbesserung des Silberkatalysators
beziiglich Standzeit und Neben-
produktbildung
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Variation der Reaktandenkonzentration:
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